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Rotierendes Schneidenwerkzeug 

Die Erfindung bezieht sich auf ein rotierendes Schneiden- 
werkzeug mit einem runden Schaft, insbesondere Gewinde- 
bohrer . 

Unter ein rotierendes Schneidenwerkzeug ist ein spanabhe- 
bendes Werkzeug zu verstehen. Es handelt sich dabei um 
Spiralbohrer, Bohrmesser mit Halter, Gewindebohrer, Sen- 
ker, Reibahlen und Fr&ser. 

Ein derartiges Schneidenwerkzeug besitzt am freien Schaf- 
tende einen viereckigen Kopf zum Ansetzen eines Halters 
wie Windeisen, mit dem das Schneidenwerkzeug von Hand be- 
dient werden kann. Ein entsprechendes Werkzeug zum Ein- 
spannen in eine Maschine besitzt in der Regel einen zy- 
lindrischen Oder kegeligen Schaft* 

Beim Gebrauch kann ein derartiges Werkzeug Uberlastet 
werden und im Schneidenbereich abbrechen, so dafi die 
Bruchstelle tief im Werkstuck liegt. Sehr haufig tritt 
dieser Fall beim Gewindebohren mit einem Handgewindeboh- 
rer auf, sei es, dafi der Kernlochdurchmesser zu klein ge- 
bohrt, der Gewindebohrer schief angesetzt oder der Gewin- 



debohrer stumpf ist. Selbst beim Gewindebohren mit der 
Maschine kSnnen derartige Fehler auftreten. 

Ein Entfernen des steckengebliebenen Teils ist schwierig 
und zeitaufwendig, und in vielen Fallen bleibt durch eine 
entsprechende Operation eine Besch&digung am Werksttick 
zurtick oder das WerkstUck ist Schrott. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, das Schneiden- 
werkzeug zu verbessern, so dafi ein Werkzeugbruch im 
Schneidenbereich vermieden wird und der steckengebliebene 
Teil leicht entfernt werden kann. 

Die Aufgabe wird erf indungsgem&fi durch die im Hauptan- 
spruch aufgeflihrten Mafinahmen gelost. Weiterbildungen der 
Erfindung sind in den Unteranspruchen beschrieben. 

Zur L5sung der Aufgabe werden zwei Mafinahmen vorgeschla- 
gen. Zunachst mufi verhindert werden, dafi das Werkzeug im 
Schneidenbereich bricht. Hierftir wird auf der LMnge des 
Schaftes eine Sollbruchstelle angeordnet, die derart aus- 
gebildet ist, dafi bei einer Oberschreitung der zulSssigen 
Belastung des Werkzeuges ein Bruch nur exakt an der Soll- 
bruchstelle erfolgt. Die Sollbruchstelle kann als umlau- 
fende Kerbe im Schaft, als Absatz zur Reduzierung des 
Schaf tdurchmessers oder als Einstich mit einem radiusfOr- 
migen Grund ausgebildet sein. 

Die Sollbruchstelle ist an einer Stelle des Schaftes an- 
geordnet, dafi bei einem Bruch des Werkzeuges, an dem 
steckengebliebenen Teil des Werkzeuges noch ein Stttck vom 
Schaf t aus dem Werksttick herausragt. 



Dieses Reststttck des Schaftes ist als weitere Maflnahme 
wenigstens an einem Teil seiner Lange als eckiges 
Schaf tstUck, beispielsweise als Vierkant ausgebildet, so 
daB ein guter Ansatz fur ein Losewerkzeug vorhanden ist. 
Der Vorteil der Erfindung besteht darin, daB ein Heraus- 
holen des steckengebliebenen Restteils ohne Beschadigung 
des WerkstUckes selbst erfolgen kann, bzw. ein vollstan- 
diger Verlust des WerkstUckes vermieden wird. 

Vorzugsweise ist die Sollbruchstelle am Kopfteil des ek- 
kigen Schaf tstUckes angebracht, so dafi ein Bruch des 
Werkzeuges exakt am Kopf des eckigen Schaf tsttickes er- 
folgt. Besitzt das eckige Schaf tstUck einen Vierkant mit 
der SchlUsselweite des Vierkants des verlorenen Kopfes, 
kann das ursprungliche Drehwerkzeug, beispielsweise 
Windeisen zum Herausdrehen des Reststiickes benutzt wer- 
den. In der Regel bleibt der Schneidenteil des Werkzeu- 
ges, beispielsweise bei einem Gewindebohrer unbeschadigt, 
so daB bei dieser Weiterbildung der Erfindung das Werk- 
zeug nunmehr mit einem kiirzeren Schaf t wiederverwendet 
werden kann 

Nachfolgend ist an Hand der Zeichnung ein Ausftihrungsbei- 
spiel der Erfindung nSher beschrieben. 

Es zeigen: 

FIG. 1 einen Gewindebohrer in der Hauptansicht, 

FIG. 2 einen Schnitt durch den Schaf t des Gewinde- 
bohrers entlang der Linie C-D in FIG. 1, 



FIG. 3 einen Schnitt durch den Schaft des Gewinde- 
bohrers entlang der Linie A-B in FIG. 1. 

Dem Ausftthrungsbeispiel der Erfindung liegt ein Gewinde- 
bohrer 5 zugrunde, der aus einem Schneidenteil 6 und ei- 
nem runden Schaft 7 besteht, der einen Vierkant 8 am Kopf 
des Schaftes 7 aufweist. Derartige Gewindebohrer sind 
beispielsweise nach DIN 351, 352, 371 oder 376 genormt. 

Gewindebohrer dieser Art gibt es in einer 3-Satz- 
AusfUhrung mit einem Vorschneider, einem Mittelschneider 
und einem Fertigschneider, oder als 2-Satz-Ausfuhrung mit 
einem Vorschneider und einem Fertigschneider, oder als 
EinzelausfUhrung. Wahrend die 3-Satz-Ausfiihrung als Hand- 
gewindebohrer ausgebildet ist, werden die 2-Satz- 
Ausfiihrung und die Einzelausftihrung meist als Maschinen- 
gewindebohrer benutzt. S&mtliche hier aufgefUhrten Typen 
k6nnen mit den erf indungsgemafien Merkmalen ausgeftthrt 
werden. 

Bei dem in FIG . 1 dargestellten Gewindebohrer 5 kann es 
sich urn einen Fertigschneider aus einer 3-Satz-Ausftihrung 
handeln. Wie die FIG. 1 zeigt, besitzt der Schneidenteil 
6 vier gerade Spannuten 9. Diese Spannuten 9 laufen in 
einem EndstUck 10 des Schaftes 7 aus. Ein Teil dieses 
EndstUckes 10 ist als eckiges Schaftstuck 11 ausgeftihrt, 
hier als Vierkant 12 ausgebildet. Dieser Vierkant 12 hat 
die gleiche SchlUsselweite wie der Vierkant 8 am Kopf des 
Schaftes 7. 

Der Vierkant 12 hat den Zweck, ein Werkzeug wie Zange, 
Maulschltissel oder Windeisen daran anzusetzen, um bei ei- 



nem Bruch des Gewindebohrers 5 den im WerkstUck stecken- 
gebliebenen Teil herauszudrehen. Urn das zu erreichen, muB 
verhindert werden, daB der Bruch des Gewindebohrers 5 bei 
ttberlastung nicht im Schneidenteil 6 (Gewindeteil) , auch 
nicht am Endstiick 10, sondern an dem sich an das Endstiick 
10 anschlieflenden Schaf tstttck 13 erfolgt. 

Erreicht wird dies durch die Sollbruchstelle 14 zwischen 
dem Vierkant 12 und dem Vierkant 8 des Schaf tstiickes 13. 
Die Sollbruchstelle 14 ist als Querschnittsverengung des 
Schaftes 7 ausgebildet und fUhrt zum Torsionsbruch des 
Schaftes 7, bevor der Schneidenteil 6 (Gewindeteil) seine 
Belastungsgrenze iiberschritten hat. Im Ausfiihrungsbei- 
spiel ist die Sollbruchstelle 14 als radiusformiger Ein- 
stich 15 ausgeftlhrt und direkt am Kopfteil des Vierkantes 
12 angebracht. Beim Bruch des Schaftes 7 bleibt der Vier- 
kant 12 erhalten und es kann ein Windeisen angesetzt wer- 
den. Befindet sich die Sollbruchstelle 14 an einer ande- 
ren Stelle des Schaftes 7 , bleibt am Vierkant 12 noch ein 
Sttick vom Schaf t 7 erhalten. In diesem Fall ist das stek- 
kengebliebene Schneidenteil 6 (Gewindeteil) mit einer 
Zange Oder einem Maulschliissel zu entfernen. 
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S CHUT Z ANS PRt?CHE 

1) Rotierendes Schneidenwerkzeug mit einem runden 
Schaft, insbesondere Gewindebohrer, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Schaft (7) an einem dem Schneidenteil (6) 
benachbarten Endsttick (10) als eckiges Schaftstiick 
(11) ausgebildet und zwischen dem freien Schaftende 
und dem eckigen Schaftstiick (11) eine Sollbruchstel- 
le (14) aufweist. 

2) Rotierendes Schneidenwerkzeug nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Sollbruchstelle (14) 
am Kopfteil des eckigen Schaf tstiickes (11) angeord- 
net ist. 

3) Rotierendes Schneidenwerkzeug nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Sollbruchstelle (14) 
an einem dem eckigen Schaf tstUck (11) benachbarten 
Schaftstiick (13) angebracht ist. 



• •• 



4) Rotierendes Schneidenwerkzeug nach einem der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daft das eckige 
SchaftstUck (11) als Vierkant (12) ausgebildet ist. 

5) Rotierendes Schneidenwerkzeug nach einem der Ansprti- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet , dafl die Soil- 
bruchs telle (14) als Kerbe ausgebildet ist* 

6) Rotierendes Schneidenwerkzeug nach einem der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da£ die Soll- 
bruchstelle (14) als Absatz ausgebildet ist. 

7) Rotierendes Schneidenwerkzeug nach einem der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, das die Soll- 
bruchstelle (14) als Einstich (15) ausgebildet ist. 



